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SKAFTEVAVNING (Kontramarch)

Trending

Trenden kan trendes pa trend-
ramme som beskrevet i afsnit-
tet om rammevzaev, men ved laen-
gere trende er det en fordel at
benytte et trendbord.

Dette bestir af to traerammer,
der er sat sammen foroven og
forneden og monteret pa en fod,
sdledes at det kan dreje om en
akse. Desuden har det to skel-
braetter med 3 trendpinde. Her-
pd leegges traddene i et kryds
hvorved skellene dannes. Skelle-
ne bruges til at holde tradene i
den rigtige reekkefolge.

Man kan tage garnet direkte fra
garnvinden, men skal man trende
med flere trade, er det besvaer-
ligt. Garnet kan ved hjeelp af et
spoleapparat spoles over pa tene.
Mal omkredsen af trendbordet
og beregn hvor mange gange
trendbordet skal drejes, for at
fa den rette laengde trend.

Et skelbreaet anbringes foroven,
og nederst hvor den onskede
trendleengde er néet saettes det
sidste skelbrzet pa.
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Trending pa trendbord
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Trendtridden fastgores ved den
forste trendpind. Triaden fores
over nr. 2 trendpind og under
nr. 3. Trendbordet drejes rundt,
til den onskede trendlaengde er
niet ved sidste skelbraet.

Traden fores nu over de 2 forste
trendpinde, under og rundt om
den sidste, tilbage under den
naestsidste og over den sidste.
Trendbordet drejes derefter
modsat, og triden laegges oven-
over den forste trad og fortsaet-
ter tilbage til forste skelbraet.
Her laegges traden over 3. trend-
pind og under og rundt om de 2
forste.

y/ A/ |

/4

Trenden med de 2 skel

Hver omgang leegges lige oven-
over den forrige, siledes at alle
tradene leegges pé selve trend-
bordet. Trenden vil herved kom-
me til at fylde meget, og det
kan blive nedvendigt ind imel-
lem at trykke omgangene sam-
men.

Trendtradene teelles i det neder-
ste skel. For begge pegefingre
ind pd hver sin side af skellet
langs med trendpindene. Boj
begge fingre, s& de holder fast
pa de overste tridde i skellet.
Streek nu skiftevis de to fingre,
der vil s& glide en trad fri for
hver bevaegelse.

For at huske de talte trade, laeg-
ges en teelletrdd som et ’’fed-
band”’ ind for hver 20. eller 50.
trad.

Der kan godt trendes med 2 el-
ler flere trdde ad gangen. Nar
trenden er feerdig, bindes den
sidste trendtrdd til den forste,
eller den sidste trendpind, alt
efter antallet af trendtrade. Der
bindes nu stramt om trenden
med ca. 2 meters mellemrum.
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Trenden med ombindinger

Begge skel skal herefter fasthol-
des med skeltrdde. Klip to skel-
trade der hver er ca. dobbelt s3
lange som vaeven er bred. Skel-
trdden fores ind igennem skel-
lene langs med trendpindene, og
bindes sammen med en knude.
Hver af skeltraddenes lokker bin-
des derefter stramt med en sloj-
fe, séledes at begge skel er fast-
holdt.



Skeltrdden fastholder skellet

Den feerdige trend “haekles” af
trendbordet; Det overste trend-
breaet tages af trendbordet, og i
dbningen efter den forste trend-
pind fores handen ind og tager
om trenden og traekker denne
som en luftmaske igennem lok-
ken. Den nye lokke beholdes i
hinden. Den anden hind fores
nu ind i denne lpkke, og dan-
ner den naste.
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Trenden ’haekles’ af trendbordet

Den sidste lokke traekkes ikke
igennem, men bindes til trenden
ca. 50 cm fra det sidste skel.
Ved aftagning fra trendbord skal
der holdes igen pa trendbordet,
sa trenden ikke falder ned. Brug
en skulder eller et knee.

Forkamning

For at fordele trenden jeevnt, og
i fuld vaevebredde, foretages en
forkamning. Her anvendes en
redekam.

Solskafter og slagbord fjernes
fra veeven. Et par baereksaeppe
laegges pd vaeven fra brystbom
til strekbom. Redekammens
overliste tages af, og redekam-
men stilles pa baerekappene, og
bindes fast til veevens sider. Sno-
ren, der holder trendens hak-
ling, loses op. Trenden fores bag
om tejbommen, frem og rundt
om brystbommen, hen over re-
dekammen. Skeltridens slojfe
lgses op, og en bomkaep fores
igennem den forste skeldbning.
Skeltrdden kan nu leses op, og
tages ud af denne skeldbning.
Skeltrdden skal blive i den anden
skeldbning, og bindes til bom-
kaeppen i begge sider.

Trenden med skeltrdd og
redekammen dben

Trenden skal nu fordeles jeevnt
over hele trendbredden. Rede-
kammen har 10 ror pd 10 cm.
Hyvis der skal vaeves med en kam
60/10 med 1 trdd i ror, og tren-
den er trendet med 2 trade, bli-
ver der 15 tradlekker a 4 tride,
der skal fordeles pd 10 cm. Der
leegges da 1 1/2 portion i hver
abning. Sorg for at tage portio-
nerne i den orden de ligger i
skellet. Der ma aldrig lsegges
faerre trade i kammens dbninger,
end der er trendet med. Sdledes
skal alle trende deles op, sa der
kommer det rette tradantal pa
10 cm i redekammen.

Trenden fordeles i redekammen

Trendtradene fordeles jeevnt pa
bomkaeppen, og kammens over-
liste spaendes fast. Til sidst saet-
tes bagbommens snore fast pa
bomkappen og baerekaeppene
fjernes.

Bomkaeeppen fastgjort til
bagbommen




Bomning

Man skal vaere to personer til at
oprulle trenden pa trendbom-
men. Den ene sidder foran vze-
ven og tager et fast tag om tren-
den, medens den anden drejer
pé, og foler efter at alle trade er
lige stramme. Den, der holder
trenden, mé aldrig lade haender-
ne glide pad den, men istedet lade
heenderne “klatre” ned ad tren-
den. Hvis der er lgse tride, og
trdde der ikke rigtig ligger pd
plads, kan den der holder tren-
den, losne og give trenden et
par kraftige ryk, derved falder
tridene pa plads. De stramme
ombindinger pé trenden fjernes
efterhdnden.

Bomning med trendkaeppe

For at trenden kan ligge pa et
fast underlag, og trendtrddene
ikke glider ned mellem hinanden,
indlaegges skiftevis et lag trend-
kaeppe og 2 gange et lag papir.
Trendkaeppe og papir skal vaere
mindst 4 cm bredere end tren-
den. Forst laegges et lagpa 4 - 5
stykker trendkaeppe for at dek-
ke bomsnoren. Derefter drejes
et par omgange og der laegges et
stykke papir ind. Nu drejes igen
et par omgange og det andet pa-
pir leegges ind. Indlegningen af
keeppe og papir gentages hele
trenden igennem.

Nér trendens sidste del er niet
ned til tojbommen, treekkes den
ud over denne og skeltrddens
slojfe treekkes ud, og der indsaet-
tes en skelkaep i hvert skel. Bind
skelkaeppene sammen ihver side
med en afstand af 5 cm og fjern
skeltraden.
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Skelkeppene indscettes
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Overlisten tages af redekammen,
og mens man lofter trenden,
ved at holde i skelkaeppene, traek-
kes redekammen ud. Skelkaep-
pene bindes derefter fast pd bag-
siden af vaevens sidestykker, el-
ler der laegges et par baerekappe
pa vaeven fra brystbom til straek-
bom, hvorpa skelkaeppene laeg-
ges. Trendtrddenes lokker klip-
pes op i bundter, og samles igen
med lgkkeknuder (se tegning).

Trendtrddene klippes op og samles i
lokkeknuder

~——

Lokkeknude

Selning

Soller er knyttet af fiskegarn.
Et sol bestar af 3 lekker, hvor
den midterste lokke (solojet) er
1 1/2 cm lang. De to store lok-
ker er lige lange, men leengden
af disse lpkker kan variere fra
veev til vaev.

Sollerne fordeles pi solskafter-
ne, med 1 sol til hver trendtrad.
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Solskafter

Skafterne szettes derefter pa vee-
ven, hvor de forbindes med
stropper fra skafterne, og dob-
beltsnore fra topskamlerne (vip-
perne). Der anvendes rendeknu-
de fastholdt med en halvknude,
se tegning af snore, stropper og
knuder. Topskamlerne skal vaere
last med et par jernpinde, der
skal gd gennem overliggeren og
topskamlerne. Solojerne skal
vaere lige ud for skelkeeppene.
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Voeven klar til solning




Den orden, trendtrddene skal
traekkes igennem sollerne pa sol-
skafterne, er angivet af en mon-
stertegning. Monstret er tegnet
pa rudepapir, og er sammensat
af solmonster, opbinding og
trending.

Der skal bruges lige sd& mange
skafter, som solmenstret har
vandrette ruderaekker.

Nar en rapport af menstret er
sollet, kontrollerer man at antal-
let af soller og deres anbringelse
pa skafterne er rigtig i henhold
til solmonstret. For at trddene

Der kan vare én, to eller flere
forskellige antal tradeihvert ror,
men den kamorden der er be-
stemt ved udregning, eller ved
den givne opskrift, ma overhol-
des noje, da fejl i kamningen vil
vise sig som é&bne eller taette
striber i stoffet.

Nar et par cm er kammet, kon-
trollerer man at tradene ligger
rigtigt, og der bindes for bund-
tet med lokkeknuder.

Hvis der er anvendt bzerekseppe
til at holde kammen, settes
kammen nu pa plads i slagbor-
det og kaeppene fjernes.
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Hvis solmeontret ser siledes ud,
gir forste trdd igennem forste
solpje pd det bageste solskaft,
naeste trdd gir gennem forste
sol pa andet skaft, tredje trad
pé tredje skaft, og fjerde tréd pa
fjerde skaft. Fjerde skaft er det
skaft, der haenger forst i veeven.
Tradene tages i den raekkefolge,
hvori deligger i skellet. Man saet-
ter sig foran vaeven, eller hvis

det er en meget stor vaev, indei

vaeven og starter i hojre side.
Man tager det forste bundt trend-
trade og forer dem bagom et
lille bundt seller. Den hojre hédnd
finder den forste trendtrad, der
ligger forst i skellet. Den venstre
hand finder det forste sol, der
er angivet i solrapporten, og
trendtrdden trakkes igennem
solpjet. De to eller fire forste og
sidste trendtrade skal ofte vaere
dobbelte for at styrke kanterne.

Trdde sollet og samlet med
en lokkeknude

Kamning

Slagbordet monteres pa vseven
og kammen seettes i. Kammen
kan ogsd laegges vandret pd et
par baerekappe.

Trendbredden males ud, s tren-
den kommer til at ligge lige midt
i kammen. Trenden kan lgsnes
lidt fra trendbommen, hvis trend-
enderne ikke er lange nok. Der
startes igen i hojre side, og med
en kamnal (ritnal) fores tridene
igennem kammens é&bninger i
samme orden, som de er sollet.
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Veeven kammes

Frembinding

Trenden skal sidde midt i slag-
bordet. Mil fra slagbordets yder-
ste kanter og ind til trendkan-
terne.

Hver lokkeknude loses op og
tradene glattes ud, si alle trade i
et bundt er lige stramme, og
samles igen med en knude. Hver
bundt skal svare til ca. 2 cm af
kammen.

Tradene samles i smd bundter




Snorene fra tejbommen fores
med bomkeeppen op og rundt
om teibommen.

En dunte af fiskegarn eller lig-
nende fastgores til bomkaeppen
i venstre side. Dunten fores her-
fra gennem den forste knude og
tilbage og rundt om bomkaep-
pen. Fortseet pd denne maéde,
men sorg for, at trendtriddene
seettes fast lige ud for kammen.
Snoren fastgeres til sidst til
bomkaeppen i den anden side.
Under frembindingen kan bom-
keeppen stottes i hojre side med
en hjeelpesnor, der bindes fra
bomksaeppen til et bundt trend-
trade.

Frembinding med stottesnor
i hojre side

Frembindingen kontrolleres og
reguleres si alle trendtrdde har
samme spanding.

Skelpindene flyttes nu helt til-
bage til streekbommen eller fjer-
nes helt. Selskafterne justeres,
siledes at trendtrddene gir midt
gennem solojerne.

Opbinding
Alle opbindinger sker ved hjeelp
af en dobbeltsnor og en strop,

der samles med en rendeknude
og afsluttes med en halvknude.

6

7

Dobbeltsnor
med knude
Strop
med knude
Snor og strop
med rendeknude
Rendeknude
fastholdt af
Y halvknude
Rendeknude
over dobbelt-
snor Dobbeltsnor

i underskaft

Snore, stropper og knuder

Find trendens midte i kammen,
og bag slagbordet skubbes tren-

" den og sellerne lidt fra hinan-

den, sdledes at der i underskaf-

ternes midthuller kan indsaettes
en dobbeltsnor.

I kortskamlernes midthuller saet-
tes nu stropper, der vender op-
ad. Derefter forbindes under-
skafternes snore med kortskam-
lernes stropper. Kortskamlerne
skal haenge lidt over vandret.
Langskamlernes opbinding kom-
mer oppe fra topskamlerne. Saet
stropper, der vender opad, i
langskamlernes midthuller. De
to topskamler, der horer til hvert
skaft, forbindes med en dobbelt-
snor. Midt pa denne snor seettes,
med en rendeknude, en lang
dobbeltsnor. Disse snore fores
ned midt gennem trenden, bag
om sit eget skaft og dets kort-
skammel, og bindes til langskam-
lernes stropper. Langskamlerne
skal haenge vandret.
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Topskamlernes snore fort ned midt
i trenden bag om hver sit skaft

_v M I
Sl (it
i oo i

Topskamlernes snore fort bag om
hver sin kortskammel og bundet til
langskamlerne




Opbindingsmenster

Opbindingsmoenstret er tegnet
pa rudepapir, og hver fyldt rude
betyder en opbindingssnor i
kortskamlerne. Hold opbindings -
monstret pd samme made under
vaeven, som der blev spllet.

1 kortskammel
2 »”
3 2
4 »»
Opbindingsmonster
S Kortskamler

{

Opbindingsmonstret sat i
kortskamlerne og det modsatte
menster i langskamlerne.

Hver hulrakke fra skamlerne er
bundet til hver sin trampe

Kortskamler

Langskamler

I langskamlerne saettes det mod-
satte monster, d.v.s. at der skal
seettes opbindingssnore efter de
tomme ruder. For hver lodret
rudersekke skal der veere en
trampe. I tramperne sattes nu
stropper, der vender opad. Der
skal vaere lige sd mange stropper
i hver trampe, som der er skafter
pé vaeven.

Opbindingen af tramperne sker
ved at binde snorene fra de lod-
rette rsekker i opbindingsmen-
stret, fra kort- eller langskamler,
ned til trampernes stropper. For
at kortskamlernes snore ikke
skal krydse langskamlerne, skal
opbindingssnore fra kortskam-
lerne ga foran sin egen lang-
skammel.

Trampernes opbindingshojde af-
haenger af vaevens storrelse og
ens egne lange eller korte ben.

Topskamler

3 Tramper

Vaevens skeldannende dele forbundet
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Kontrol af opbindingen

Opbindingen kontrolleres og evt.
fejl rettes. Man skal vaere meget
omhyggelig med at alle snore
ligger pa deres rette plads, da det
ellers vil ”1ase” veeven.

Se efter at alle snoreforbindelser
er lige stramme, og at skafter,
kort- og langskamler er i ens
hoejde.

Tag jernpindene ud af topskam-
lerne og afprov alle tramper.
Folg trampemonstret.

4 trampe
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Trampemonster

Hvis et skaft heever for meget,
lesnes snoren fra langskamlen til
trampen. Hvis det haever for lidt,
strammes snoren. Hvis det szen-
ker for meget, lpsnes snoren fra
kortskamlen til trampen. Hvis
skaftet ikke sanker nok, stram-
mes snoren.

Saledes reguleres tramperne,
blot skal man altid huske, at
kortskamlerne senker skafterne,
og langskamlerne haever skaf-
terne. A

Skytter og spoling
Der kan anvendes flade skytter
som bruges til rammevaev, men
en hindskytte med en spole er
lettere at arbejde med.
Opspolingen sker pé et spoleap-
parat.
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Spoling

Garnet spoles enten pa treespo-|

ler eller pé papir. Klip et stykke

papir og drej det fast om spole- |

apparatets jernpind. Szet traden
i klemme i papiret og fordel gar-
net pa spolen. Garnlagene méa
aldrig komme leengere ud end
1,5 cm fra papirets kant, og

spolen ma aldrig vaere bredere
eller lzengere, end den nemt kan
veere i handskytten.

Vaevningen

Skytten kastes med rolige bevze-
gelser frem og tilbage igennem
skellene. Hold midt p& slagbor-
det og sl islaettet sammen, sam-
tidig skiftes skellet. Hvis det er
et taet stykke stof, slis et ekstra
slag med slagbordet.

Hvis der er fejl i sol- eller kam-
ningen, vil de vise sig som stri-
ber i trendretningen.

Hvis trddene er snoet i kammen,
vil de ligge lige midt i skellet og
stoppe skytten.

Trenden ma ikke vaere for hirdt
spaendt op. En spreder kan vaere
en hjeelp, hvis stoffet treekker
ind i kanten eller kanttridene
knaekker. Sprederen skal flyttes
ofte.

Spreder pdsat

Frembomning af ny trend sker
ved, at man lesner tojbommen
lidt. Herefter lgsnes palen pa
bagbommen, og der drejes lidt
trend af, og tejbommen stram-
mes pany. Der ma ikke bommes
mere frem ad gangen, end slag-
bordet nemt kan né vaevekanten.
For at frembindingens knuder
ikke skal seette meerker i det feer-
dige stof, leegges et stykke kraf-
tigt papir pa tejbommen.

Hvis en trendtrad knakker, bin-
des en ny til med et rdbandsknob
og sys ned i stoffet med en kan-
vasnél; for at den ikke skal glide
ud igen, fastholdes den med en
knappendl. Hvis knuden ikke
kan passere gennem kammen,
bindes den nye trad til den gam-
le helt tilbage ved bagbommen
med en slojfe, resten af den gam-




le trdd bliver heengende. Nar
den oprindelige trad erlang nok,
haeftes den ned i stoffet.

Rdbdndsknob

Nér vaevningen er faerdig, veeves
nogle isleet af en anden farve,
for at holde pa vaevningen.

Seaet jernpindene i topskamlerne
og slek trenden. Klip vaevnin-
gen af og rul det af tojbommen.
Fjern alle trendrester fra vaeven.
Frem- og bagbindingskaep sattes
pa plads og drejes op til bomme-
ne. Alle opbindingssnore loses
op, og skafterne leegges op over
topskamlerne og bindes fast.
Vaven er nu Kklar til nseste op-
seetning.

Vavning med klude

Vil man vaeve med klude, geelder
det forst at skaffe sig det rigtige
materiale. Bomuld- eller horstof-
fer er langt de bedste at vaeve
med. Materialet skal ogsd helst
vaere ensartet: Bland ikke lose
tynde stoffer med kraftige.
Semme og kanter klippes fra.
Strimlerne klippes i 1 - 1,5 cm
bredde og spidses til pd ca. 5 cm
1 hver ende. Man kan veelge at
rive stoffet i strimler. Dette kan
i mange tilfeelde give en ekstra
effekt.

Inden man starter vaevningen
sorteres strimlerne i farvegrup-
per. Man beregner ca. 1,5 kg
strimler per kvm. Til trend bru-
ges fiskegarn 12/9 til en kam
24/10.1 begyndelsen og slutnin-
gen af vaevningen slds 10-12 islaet
af trendgarnet ind.

Strimlerne skal laegges si rigeligt
ind, at veevningen ikke trackkes
ind i siderne.

For at fa en fast og god kvalitet
anvendes en tseppehammer til
at sl isleettet sammen med.

Efterbehandling

Alle bomuldsstoffer, der skal
anvendes til beklsedning, skal
vaskes i finvask og presses, sa de
ikke kryber efter syningen. Uld-
ne stoffer kan ogsad vaskes for-
sigtigt i hdndvarmt vand, men
hvis det er store stykker, sendes
de til et renseri for efterbehand-
ling.

Frynser pa plaider og halster-
klaeder rulles for vask.

Ved dekorative vaevninger udfoe-
res kantarbejdet, og vaevningen
spandes herefter ud pa et fast
underlag samtidig med at vaev-
ningen traekkes i form.

Ved mindre stykker kan man
anvende knappendle, men ved
storre stykker spaendes de ud
med rustfri sem. Fugt veevnin-
gen over det hele og lad det sid-
de indtil det er helt tort.




RAMMEV AVNING

Laerredsvaevning er den enkleste
veevning man kan vaeve. Den an-
vendes, nir man veever pa ram-
mevaev. Den har to pd hinanden
vinkelrette tradsystemer. Det
ene er trenden, det andet isleet-
tet.
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Lcerredsvcevning

Trédene, som szettes pa veeven,
er trendtrade. Ved hjeelp af kam-
men heeves og sznkes skiftevis
hveranden trendtrdd og med en
skytte fores islaettet pd tveers
ind i de mellemrum der opstar.
Disse mellemrum kaldes skelle-
ne. Ved hjeelp af materialer,
monstre og farver rummer denne
enkle metode uendeligt rige mu-
ligheder.

Rammevaeven bestér af to side-
stykker, hvorpd to rundstokke
er sat fast: Bagbom og forbom.
Den ubrugte trend sidder pa bag-
bommen. Midt pa sidestykkerne
er anbragt 2 kamholdere med 3
hak til kammens forskellige stil-
linger. Til rammevseven horer
desuden 4 flade skytter, hvorpa
isleetsgarnet opvikles, 2 bom-
kappe eller 4 trekantede lister
til bommene, samt 1 monster-
pind.

Der findes flere forskellige udga-
ver og bredder af rammevaeven,
men de adskiller sig ikke vaesent-
ligt fra den her viste.
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Rammevaeven kan anbringes pa
et fodstativ, men det kan und-
veeres. I si tilfeelde hviler det
bageste af vsevens sidestykker
pé en bordkant, medens samlings-
stykket med forbommen anbrin-
ges i vaeverskens skod.

Kamme til rammevaeven fremstil-
les af stél i forskellige finheder.
Disse finheder opgives med et
nr./10, der angiver, hvor mange
huller og riller der er pa 10 cm.
Hvis man har en fin kam, kan
man altid f4 en grovere kam frem
ved at springe et eller flere hul-
ler og riller over. Se skema af
80/10 kam.

80/10

27/10

X| 20/10

2 cm kam

Har man en kam 36/10, kan
denne udmeerket bruges i stedet
for 40/10, da forskellen er meget
lille.

Er man uevet i at vaeve, er det
vigtigt, at man ikke giver sig i
kast med alt for store og vanske-
lige monstre, men starter med
et halstorklaede eller en enkelt
stribet ting, for at opeve den
tekniske kunnen.

OPSATNING
AF RAMMEV AV

Trending

For at afpasse trendtradene i
den onskede leengde og for at fa
disse til at ligge i en bestemt raek-
kefoplge, er det bedst at anvende
en trendramme. Denne bestér af
en firkantet ramme af tree, for-
synet med huller, hvori man an-
bringer de tilhorende trendpinde
efter den laengde man onsker
trenden.

Trendramme

Nar trenden skal trendes, bindes
trendtraden til en af trendpin-
dene, derefter fores den frem og
tilbage om de andre pinde, ind-
til den onskede trendlsengde er
opndet, og mellem de to sidste
pinde laegges skellet.

Dette dannes ved, at man forer
trdden uden om naestsidste pind
og inden om den sidste og mod-
sat tilbage (som et ottetal). Skel-
let skal leegges omhyggeligt, da
dette skal bruges til at fi tra-
dene rigtigt i kammen.
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Opteellingen af trendtridene ;

sker ved at satte et maerke hver
10. eller 20. trendtrad.

Trend med teelletréd
Nar trenden har det onskede an-

tal trdde, bindes den sidste
trendtrad til den forste eller sid-
ste trendpind, alt efter antallet
af trendtrade. Der bindes nu
stramt om trenden med ca. 2
meters mellemrum. Skellet skal
herefter fastholdes med en skel-
trdd. Klip en snor, der er mere
end dobbelt sd lang som vaeven
er bred. Skeltrdden fores ind
igennem skellet langs med trend-
pindene og bindes sammen med
en knude.

Skeltrdden fastholder skellet —__

Skeltrddens lpkker bindes heref-
ter stramt med en slojfe. Den
feerdige trend kan nu “hazekles™
af trendrammen.

Skeltrdden samlet og bundet om
trenden

Trenden haekles af trendrammen

Der begyndes ved den forste
pind, sdledes at der sluttes ved
skellet. Den sidste lokke traek-
kes ikke igennem, men bindes
til trenden ca. 50 ¢cm fra skellet.
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Den feerdige trend

Der kan godt fremstilles trend
pé anden maéde, f.eks. over stole-
ben, en rakke knager ellign.,
blot skal man sorge for, at de
punkter, trenden trendes over,
er fastgjorte.

Kamning

Kammen saettes pa vaeven i mid-
terste hak, trenden lsegges over
forbommen med skellet imod
kammen.

Skeltradens slojfe bindes op, og
skeltrdden bindes fast til veevens
sidestykker. Teelletraden kan nu
fjernes helt.

Fra kammens midte maéles det
halve af trendens opsatnings-
bredde ud til venstre side. Her
begynder kamningen ved at man
med en heeklenal traekker trend-
lokkerne gennem kammens ril-
ler. Sorg for at tage trddene i
den bestemte raekkefolge, hvori
de ligger i skellet.

I trende, hvor man har trendet
med mere end en tréd, skal man
springe et tilsvarende antal riller
som trenden er trendet

over,
med.

Voeven kammes

Hver lokke laegges om bomkaep-
pen eller saettes over bommens
takker, alt efter hvilken type
veev man har. Nir alle trddene
er lagt i kammen, losnes trenden
fra forbommen. Sorg for at tra-
dene pd bagbommen kommer
til at ligge lige ud for kammen,
og at trddene ikke fylder mere
pd bagbommen end trendens
opsatningsbredde. P4 veeve med
takker laegges to trekantede lis-
ter pa hver side af disse og bin-
des hertil med steerke tynde

"




trdde. Palerne pd bommene saet-
tes fast i tandhjulene, og skel-
tradene fjernes.

Voeven klar til bomning

Bomning

Der mé to personer til at oprul-
le trenden pa bagbommen. Den
ene drejer bagbommen og foler
efter, at alle trade er lige stram-

Bomning

Den anden person tager et fast
tag om trenden og holder han-
derne ned ved gulvet; nar hzen-
derne med trenden er niet op
til forbommen, flyttes de ned
mod gulvet pd ny. Hsenderne
mi ikke glide nedad trenden, og
trenden ma ikke redes med fing-
rene. (Hvis trenden er taget om-
hyggeligt fra skellet og lagt i
kammen, skulle dette ikke vaere
nodvendigt).

Hvis en trdd kneekker, skal den
repareres omhyggeligt, og man
skal sorge for, at den kommer i
den rigtige rille.

For at trenden kan ligge pé et
fast underlag skal der hele tiden
indlaegges pap eller papir, som
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skal veere noget bredere end -
trenden. Nér trenden er ca. 30
cm fra kammen, sluttes bomnin-

gen. ‘
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Tradene flyttes

Nu klippes tradlokkerne op og
de samles i bundter, sdledes at
trenden ikke glider tilbage igen-
nem kammen, Man skal nu flyt-
te den ene af de to trdde fra
rillerne i kammen til nsermeste
hul. Brug evt. en haeklenal.

Der kan forekomme andre for-
delinger i kammen. Se tegning
af fordeling i kam 80/10.

Frembinding

Tradene samles i smd bundter
svarende til 2 cm af kammen.
For knuden bindes, serger man
for, at trendtradene er lige stram-
me i bundtet.

Frembinding af knuderne sker
ved hj=lp af en lang, steerk snor,
som fastgores til bomkaeppen
og fores herfra gennem den for-
ste knude og tilbage og rundt
om bomkappen; fortseet pa
denne made, men sorg for, at
trendtradene ssettes fast lige ud
for kammen. Snoren fastgores i
bomkaeppen i den anden side.
Under frembindingen kan bom-
kaeppen stottes i hojre side med
en hjelpesnor, der bindes fra
bomkaeppen til et bundt trend-
trade.

Frembinding af trend

P4 vaeve med takker pd bomme-
ne fores snoren fra forbommens
takker gennem den forste knude
og tilbage til en tak; fortsset pa
denne méde, men sorg for, at
snoren kommer til at ligge i zig-
zag, og at den ikke bliver last
fast, dvs. kun én gang omkring
en af takkerne. Trendtrade skal
saettes fast lige ud for kammen,
og man ma fole efter at trenden
er lige stram over hele bredden.
2 trekantede lister bindes pa og
vaevningen kan begynde.

Vaevningen

Der arbejdes med to skel i ram-
mevaevning. Det forste skel
fremkommer ved at anbringe
kammen i nederste hak, hvorved
halvdelen af kammens trade
tvinges ned. Andet skel far man
ved at anbringe kammen i over-
ste hak, sdledes at de trade, der
for var tvunget ned, nu bliver
haevet op. Dette gselder for de
meget elastiske trende, men hvis
der arbejdes med en uelastisk
trend som f.eks. hor, md kam-
men aldrig komme op i gverste
hak. Her frembringes skellet ved,
at kammen saettes i midterste
hak og vippes fremefter, sa de
trdde, der for var tvunget ned,
heeves nok til, at skellet frem-
kommer.




Kammen i overste hak

Har man i en hortrend brug for
begge haender, f.eks. ved mon-
sterindpluk, kan man bag kam-
men indskyde en skytte og stille
den pa hejkant. Nar den ikke er
i brug, skubbes den helt ned til
bagbommen.

Inden man starter vaevningen,
laegges en skytte ind i det forste
skel for at give en fast bund at
vaeve mod. Hvis der skal vaere
frynser, afseettes mere trend ved
at laegge flere skytter ind.
Isleetgarnet vikles pd en skytte
og fores med denne ind i naeste
skel. Trendenderne heeftes som
vist pa tegning 1. Hvis man har
dobbelt isleet, heeftes de som pa
tegning 2.

Hvis garnet pd skytten slipper
op, haeftes trdidenderne som vist
pé tegning 3 eller 4.

Rammevoev

For at fa et javnt og elastisk
stykke stof skal der leegges rige-
ligt med isleetgarn ind i skellene.
Forst laegges isletgarnet lige
rundt om kanttrddene for at fa
pane kanter, herefter laegges
det skrdt op mod kammen.

S4 fores kammen op eller ned,
indtil den er ud for det midterste
hak, sdledes at alle trendtrddene
ligger ud for hinanden, og i den
stilling slds der let til med kam-
men. Trenden skal veere si stram,
at den foles behagelig at vaeve
pa. Hvis det vaevede stykke stof
bliver meget smallere end kam-
men, og isleettet er svaert at sld
sammen, er der lagt for lidt islaet-
garn ind, men hvis der kommer
lokker, eller der opstér lodrette
riller pa stoffet, er der lagt for
meget isleet ind. Man ma regne
med, at det veevede stof kryber
ca. 5% i bredden og fra 5 til 10
cm i leengden. Nar man har vae-
vet ca. 10 cm, kan den forste
skytte tages ud, og man kan be-
gynde at rulle stoffet om for-
bommen. For at skane stoffet,
kan man laegge et stykke pap el-
ler papir imellem de forste om-
gange.

Ind imellem kontrollerer man
isleetsteetheden, d.v.s. at man
teeller, hvor mange isleet man
har pd 1 cm.

Rdbandsknob

Hvis en trendtrad knaekker, bin-
des en ny til med et rdbindsknob
og sys ned i stoffet med en kan-
vasnal; for at den ikke skal glide
ud igen, fastholdes den med en
knappendl. Hvis knuden ikke

"kan passere gennem kammen,

bindes den nye trad til den gamle
helt tilbage ved bagbommen med
en slpjfe, resten af den gamle

trdd bliver haengende. Nar den
oprindelige trdd er lang nok,
haeftes den ned i stoffet. Hvis
der er sat trend op til to eller
flere modeller, kan man godt
klippe den forste af, blot skal
man sorge for at binde frem
igen med det samme, s trenden
ikke bliver slap pa bagbommen.
Vaevet stof er tilbejeligt til at
lebe op, og man er da nedt til
at binde knuder eller stikke pa
maskine ved trddenderne.

Dunter

Dunter, som her er vist, anven-
des ved rya-knytning, og hvor
monstrene ikke kan laegges ind
med en skytte,

Dunter

En spreder kan anvendes, hvis
stoffet er tilbojeligt til at traekke
for meget ind i kanterne. Den
spaendes pa stoffet, siledes at
dette kommer ud i kambredden.
Gobelingaflen og teeppehammer
bruges til at sl3 taettere kvalitet
i teepper, da det ikke er muligt
at sla hirdt nok til med kam-
men.

Garnvinde er en god ting at
have, hvis man vaver meget.
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MONSTERTEKNIKKER

DUKAGANG

I denne teknik anvender man et
ekstra skel, og ved hjeelp af dette
kan man pa en nem méade udfyl-
de store flader. Monstret ligger
med lpse trade pa leerredsvaev-
ningen. Monstret tegnes op pa
rudepapir, hvor hver tern angiver
4 trendtrade i bredden. I duka-
gang kan man vaeve enten med
retten eller vrangen opad. Vaves
der med retten opad, plukkes
monsterskellet op pd denne
méde: Kammen saettes i nederste
hak; og bag denne plukkes, med
en monsterpind, hveranden rille-
trdd op. Monsterpinden fores
derefter tilbage til bagbommen,
sdledes at der, uhindret af mon-
sterskellet, kan vzeves laerreds-
veevning. Nér monsterislaettet
skal leegges ind, fores pinden
hen til kammen og rejses pé hoj-
kant. Hvis der vaeves med vrang-
siden opad, skal monsterskellet
plukkes modsat: Kammen sattes
i overste hak, og under de lofte-
de trendtrade plukkes hveranden
rilletrdd op. Monstret kan vaeves
med skytte eller laegges ind med
dunter, alt efter monstrets for-
deling af farver. Blot skal man
huske'at fore monstertrdden om
pd vrangen, ndr der vaeves med
retten opad. Mellem hvert mon-
sterisleet vaeves to eller flere leer-
redsislaet, alt efter garnkvalite-
ten. Monsterisleettet gentages sd
mange gange i hejden, at der
dannes en kvadrat.

Dukagang, retsiden opad
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RUSSISK VEVNING

I denne teknik ligger monstret
med lose trdde péd leerredsveev-
ningen. Den anvendes ofte til at
udfylde store flader. Der vaeves
med retsiden opad. I det ene
monsterskel plukkes hveranden
rilletrdd op pa samme made som
til dukagang. Skub pinden til-
bage til bagbommen. I det andet
skel plukkes de modsatte rille-
tradde op og om hver af disse tra-
de leegges en 10 cm lang trad-
lokke. Szt nu alle tradleokker pa
en pind, fjern mensterpinden og
skub pinden med lpkker tilbage
til bagbommen. Nu kan der vae-
ves lerredsveevning og de to
monsterskel kan bruges frit: Det
ene ved at seette monsterpinden
pé hojkant bag kammen og det
andet ved at lgfte pinden med
tradlokkerne. Monstret kan vee-
ves med skytte eller laegges ind
med dunter, alt efter monstrets
fordeling af farver. Blot skal man
huske at fore monstertrdden om
pa vrangen.
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Russisk veevning

HALVKRABBA

I halvkrabba ligger meonstret
som lose trdde pd lserredsveev-
ningen, dette bliver lagt ind med
dunter, mens kammen er i mid-
terste hak. Monstret er opbygget
af lige store kvadrater. Disse teg-
nes op pa et rudepapir, hvor
hver tern betegner 1 trendtrid.
Monstertraden kan g3 over to
eller flere trendtrade. Halvkrab-
ben kan veeves med ret- eller
vrangsiden opad. Hvis der vaeves
med retsiden opad, laegges dun-
terne ind over det valgte antal
trendtrade, og derefter ned pd
vrangen. Benyttes den anden
fremgangsmade, laegges monster-
trdden under trendtrddene, og
dunterne bliver ovenpi. Den sid-
ste fremgangsmade er den hur-
tigste, men man har ikke samme
overblik over monstret. Mellem
hvert monsterisleet vaeves der to
eller flere leerredsislaet alt efter
garnkvaliteten, og der laegges si
mange monsterislaet ind, at mon-
stret bliver kvadratisk.

Hvis monstret gar over hele
bredden, kan dette plukkes op
med en monsterpind, og menster-
islaettet laegges da ind med en
skytte.
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Halvkrabba, retsiden opad




KRABBA

Krabba kan vaeves med ret- eller
vrangsiden opad. Efter hvert el-
ler hvert andet monsterislaet flyt-
tes monstret en trendtrad til si-
den. Monsterisleettet laegges ind
med dunter, mens kammen er i
midterste hak. Hvis der vaeves
med retsiden opad, hanger dun-
terne under lserredsvaevningen.
Da monstertradene ligger med
lgse trade pa lerredsvaevningen,
ma monstret ikke gi over for
mange trendtrade. Efter hvert
monsterisleet vaeves s8 mange
leerredsisleaet, at monstrets diago-
nale linie fremkommer. Mon-
stret tegnes op pa rudepapir,
hvor hver tern angiver 1 monster-
isleet 1 hgjden.

VESTFOLD

Néar man onsker at vaeve et mon-
ster, der breder sig over mange
trendtrdde, er vestfold-teknik-
ken velegnet. Monstret tegnes
op pé rudepapir, hvor hver tern
angiver 1 trendtrad i bredden og
1 monsterislet i hojden. Kam-
men saxttes i midterste hak, og
med dunter leegges monstertra-
den ind over to og derefter ned
under to trendtrdde sd langt
monstertegningen angiver, og til-
bage igen over og under de mod-
satte trendtrade.

Mellem hvert monsterisleet vee-
ves et eller flere leerredsislaet, alt
efter garnkvaliteten.

Vestfold

SOUMAK

Monstertrddene i denne teknik
snoes om trendtrddene som et
kontursting. Der vaeves altid med
retten opad, og monstret laegges
ind med dunter over og under
de valgte antal trendtrade. Mon-
stertrddene kan ligge parallelt i
raekker som “maskesting” eller
som “’laenkesting”.

Imellem hvert monsterislet vae-
ves flere eller fzerre laerredsisleet
alt efter den onskede virkning.
Der kan arbejdes med en arbejds-
tegning, som er fastgjort under
trenden, eller helt frit uden ar-
bejdstegning.

Soumak
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KARELSK VAVNING

Monstret i denne teknik bestar
af trend og islaet. Slut leerreds-
veevningen i nederste hak, og
seet kammen i mellemste hak.
Monstret fremkommer ved, at
man laegger 1, 2 eller flere trend-
trdde hen over et tilsvarende an-
tal trendtrade og szetter en mon-
sterpind ind i det kryds, der op-
stdr. Imellem krydsene plukkes
almindelig leerredsvaevning op
pa pinden pd folgende made:
Laeg handen let pa trenden, sa
der ved trykket opstér et skel.
Nar monsterpinden er fort igen-
nem rejses den pd hojkant, og
isleettet laegges ind.
Monsterisleettet skal slas lidt
hardt til, s& kvaliteten i lserreds-
vaevningen imellem krydsene
overholdes. Antallet af trendtra-
de i krydsene og imellem disse
kan varieres, blot skal der altid
veere et lige antal trade. Hvori-
mod antallet af leerredsisleet mel-
lem monsterrseekkerne altid skal
veere ulige.

Karelsk veevning
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KELIM

Monstret i denne teknik leegges
ind med dunter i leerredsvaev-
ning. Nar farveflade stoder mod
farveflade, sker der ingen sam-
menbinding af islsetstradene.
Der vil derfor opsta lodrette &b-
ninger i veevningen. Ved opteg-
ningen af monstret skal man
undgd, at disse dbninger bliver
for store. Monstret tegnes op pa
rudepapir, hvor hver tern angiver
en eller flere trendtrade.

Kammen szttes i skel, og man
begynder med at fore dunterne
ind fra den side, hvor yderste
trendtrdd gér ned. Tradenderne
heeftes i veaevningen., Er de for
tykke, haeftes de senere ind med
en nal. Nir monstret forskydes
til en af siderne, flyttes dunterne
i det forrige islsets skel. Der vil
sdledes komme til at ligge dob-
belt isleet pa disse steder.
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Kelim

KELIM MED MELLEMISLZAT

Denne teknik laegges ind pa sam-
me made som kelim, men efter
hver indlsegning med dunter slés
i samme skel et tyndt isleet ind
med en skytte. Nar monstret
tegnes, behover man ikke at tage
hensyn til, at de lodrette linier
bliver store.

Kelim med mellemisloet




ULIGESIDET ROLLAKEN

I denne teknik leegges monstret
ind med dunter i laerredsvaev-
ning. Der vaeves med vrangen
opad. For at give en skarp af-
graensning af farvefladerne, nar
farve stoder mod farve, slynges
isleetstrdden om hinanden i hvert
skel. Herved fremkommer der
pa vrangen en ophojet kant, der
hvor farverne modes. Monstret
tegnes op pa rudepapir, hvor
hver tern angiver en eller flere
trendtrade. Kammen sattes i
skel, og man begynder med at
fore dunterne ind i den side,
hvor yderste trendtrad gir ned.

Tradenderne haftes i veevningen.

Er de for tykke, haeftes de se-
nere ind med en nal. I alle skel-
lene begynder vaevningen fra
den side, hvor dunterne ligger,
og nar dunterne modes, slynges
disse om hinanden.
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Uligesidet rollaken

LIGESIDET ROLLAKEN

Denne teknik laegges ind pa sam-
me méade som uligesidet Rolla-
ken, blot snoes dunterne kun i
hvert .andet skel. Der bliver sa-
ledes ingen forskel pd ret- og
vrangside, men afgraensningerne

af farvefladerne er ikke sa skarpe.
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Ligesidet rollaken

LYNILD

Monstret i denne teknik leegges
ind med dunter i leerredsvaev-
ning. Monsterfladerne forskydes
skrat i vaeevningen, og herved sker
der en sammenbinding af farve-
fladerne. Monstret tegnes op pa
rudepapir, hvor hver tern angi-
ver en eller flere trendtrade.
Kammen saettes i skel, og man
begynder med at fore dunterne
ind fra den side, hvor yderste
trendtrad gar ned. Tradenderne
heeftes i vaevningen. Er de for
tykke, heeftes de senere ind
med en nal. Nir monstret for-
skydes, flyttes dunterne i det
forrige isleets skel. Der vil da
komme til at ligge dobbelt islaet
pé disse steder. Nir den skra linie
skifter fra venstre til hojre, skal
man skifte retning i det skel,
hvor dunterne ligger til hojre,
og omvendt, nar der skiftes ret-
ning fra hojre til venstre.

Lynild
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INDPLUK

Indpluk er en let og fri teknik,
Med dunter lsegges meonstertra-
den ind sammen med lserreds-
vaevningen. Der vaeves med vran-
gen opad. Der kan arbejdes med
en arbejdstegning, som er fast-
gjort under trenden eller efter
et monster, der er optegnet pa
rudepapir. Der kan ogsd leegges
to monsterislaet imellem hvert
bundislaet. Uanset hvilken made,
man vealger, vil bundislettet
kunne anes i alle monstrene, og
da der vil komme til at ligge
mere garn i mensterpartierne
end i bunden, kan det vaere
sveert at overholde bundens kva-
litet. Dette kan man imedega
ved at leegge ekstra ind i bunden,
enten effekttrade eller ved at
gore bundisleettet tykkere uden
for moensterpartierne.

Indpluk med to monsterislcet
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NOPVAVNING

I denne teknik dannes menstret
ved at isleettet treekkes op over
leerredsvaevningen, saledes at der
fremkommer en reliefvirkning.
Monsterislaettet kan leegges ind i
skellet hele vejen igennem som
et leerredsisleet, og nopperne
plukkes op mellem to hzevede
trendtrade og szettes pa en strik-

kepind der, hvor menstret on-

skes. Hvis monsterislettet er
tykt, vil der komme en ekstra
effekt i laerredsvaevningen. Den-
ne kan undgés ved at lsegge nop-
perne ind med dunter sammen
med leerredsisleettet de steder,
hvor monstret forekommer.
Dunterne fores ned pa vrangen,
nér leerredsislaettene slis ind.
Hvis det er vanskeligt at overhol-
de bundens kvalitet, méa der
med dunter af bundfarven lseg-
ges ekstra isleet ind de steder,
hvor der ikke er nopper. For at
f4 en rolig overflade skal man
veere opmaerksom p4, at nopper-
ne drejes til samme side.
Monstret tegnes op pé rudepa-
pir, hvor 1 tern angiver en nop
(= 2 trendtrade).

Nopucevning

RYA

Monstret i denne teknik dannes
ved, at der knyttes knuder om
trendtraddene i et lukket skel.
Disse fastholdes af laerredsvaev-
ningen. Til hver knude bruges to
trendtrdde. En dunte fores ned
i midten af de to trendtrade, der-
efter hen under venstre trend-
trdd og op igen, hvorefter den
lzegges hen over begge trendtrade.
Nu fores dunten under hojre
trendtrdd og op igen i midten.
Til sidst svinges dunten ind un-
der en ryalineal eller om en fin-
ger, og knuden traekkes til. Hvis
en rya-lineal bruges, klippes lok-
kerne op skiftevis pa hver side
af linealen for at f4 en levende
overflade. Mellem hver knude-
reekke vaeves et antal laerreds-
islaet afheengig af, hvilken kvali-
tet, man e¢nsker. Nar et ryamon-
ster tegnes op pa rudepapir, an-
giver hver tern 1 knude plus
leerredsislaet.




(e

(94 % 00,

trad vikle omkring de andre trdde
Knude med tilscetning af ekstra trad

og lukke med et helustik
veevekanten. Om disse trdde slds

2 haluslag med hver trendirdd
Falsk aegkant med nedsyning af

Fietningen sluttes med at lade en
hveranden trendtrad

Spoend et par trendtrdde langs

Firfletning
Rund kant

[
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I starten tilscettes en ekstra trendtréd.
Kanten skubbes op mod det veevede

stykke. Trendtrddene hoeftes i
stoffet. De sidste trendtrdde samles i

Bemcerk ! Alle knuder skal slds til
en firfletning

samme side

snoes til samme side og samles

2 x 2 eller 2 x flere trade
ved at sno modsat

Almindelige knuder,
Snoning af frynser.

Fast kant

TRENDAFSLUTNINGER




GARN NUMMERERING
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Garnnumre er udtryk for garners
finhed. Da man ikke kan anven-

de garnets tykkelse som et di--

rekte maél pa dets finhed, benyt-
ter man sig af forholdet mellem
garnets laengde og garnets vaegt.

Man skelner mellem to hoved-
grupper af systemer, loengde-
nummerering og vegtnummere-
ring, men som regel anvendes
kun leengdenummerering, nir vi
taler om vavegarn.

LZANGDE
NUMMERERING

I dette system angiver garnnum-
meret den laengde garn, der gér
pé en bestemt vaegt.

Det metriske garnnummer Nm,
der f.eks. anvendes til uldgarner,
angiver det antal meter, der gar
pd 1 gram.

EKS.:

Nm 6: 6 meter vejer 1 gram
Nm 3,2: 3,2 meter vejer 1 gram
Altsé — jo hojere nummer — jo
finere garn.

Det engelske bomuldsgarnnum-
mer Ne gar ud fra helt andre tal
for mal og vaegt.

EKS.:

Ne 12: 12 x 840 yards vejer
1 engelsk pund

Ne 24: 24 x 840 yards vejer
1 engelsk pund
(1 yard = 0,9144 m —
1 engelsk pund (lbs) =
453,6 gram).

Nar garnet er flertradet, kan det
f.eks. betegnes saledes:

EKS.:

6/2: 6 er nummeret pé hvert
af enkeltgarnerne og 2 er antal-
let af enkeltgarner. Skréstregen
kan anvendes som brokstreg

6
2 = 3, hvilket ud fra det metriske

system vil sige, at garnet lober 3

meter pr. gram. Dette vil igen
sige, at garnets lobelengde pr. kg
er 3 x 1000 m = 3000 meter.

GARN
BEREGNING

Kender man siledes garnets lo-
beleengde (hos GARNTEX er
alle lobelaengder naevnt pé farve-
kort og prislister), kan man an-
vende en vaesentlig lettere made
at udregne sin trend og sit islaet
péd end den geengse brokstreg
med systemtallene.

Se engang her:

Udregning af trend

Kam: 24/10 (altsda 24
trdde pr. 10 cm).

Vaevebredde: 80 cm

Leengde: 3 meter

Disse oplysninger giver dette
regnestykke:

2.4 x 80 = 192 trade
192 trade x 3 meter = 576 meter

Hvert kg garn (6/2) lober 3000
meter.

Altsd
576 _
3000 - 0,192 kg

TREND = 192 gram

Udregning af islaet:
Vavebredde: 80 cm

Laengde, der

skal vaeves: 2,5 meter
Isleetstaethed: 5 isleet pr. cm
Altsa hver gang vi veever 1 cm,
anvender vi 5 x 80 cm = 4 meter.
Dette skal vi gore 250 gange (2,5
meter) = 4 meter x 250 = 1000
meter.

Hvert kg garn (6/2) leber 3000
meter.

1000

Altsa 3000

= 0,333 kg

ISLAT =333 gram




BINDINGSLARE

Leerred

Laerred er den enkleste vaevning, man anvender. Den bruges pa ram-
mevaev, skafteveev samt pd mere enkle veaeveredskaber sdsom vaeve-
spjeeld og billedvaev, og den danner bund i mange bindinger. Vaev-
ningen er ens pd begge sider af stoffet. P4 skaftevaeven kan den
veeves med 2 skafter, mens vaevens andre skafter f.eks. bruges til
monstre. Vaeves lerred alene undgér man slid pd trendtradene ved
at solle den pa 4 skafter, og veeven ’glider” bedre.

Islaetsreps
Ved at solle leerred dobbelt eller sette den op i en dben kam, sa-
ledes at islaettet deekker trendtradene, kaldes teknikken isleetsreps.

Trendreps
Saettes leerred op i en meget teet kam, si islaettet helt deekkes af
trenden, kaldes det trendreps.

Panama
Nar man fordobler bade trend og isleet, far man en grovere vaevning,
der kaldes panama.

Denne binding kan kombineres ved skiftevis at bruge enkelte og
dobbelte trade bade i trend og isleet.

-

Isleetsreps

i
:

Panama med enkelte og dobbelte trade.

%
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Kipper

Kipper kendes ved diagonale linier markeret i stoffet. Alle islet gér
over og under samme antal trdde, men hvert islaet forskydes en
trendtrad til siden.

Kipper kan vaeves fra 3 skafter op til det antal skafter og tramper,
man har pé vaeven.

Nér kipperen er ens pa ret- og vrangside, kaldes den ligesidet kipper.

Hvis kipperen gir under flere trendtrade end over, har kipperen
islaetseffekt.

Hvis kipperen gir over flere trendtrdde end under, har kipperen
trendeffekt.

Korskipper
Hvis man onsker en jeevn overflade uden diagonale linier, kan man
ved at bryde kipperopbindingen fa en satinlignende vaevning.

Spidskipper
Bryder man en kipperveev ved at trampe 1 - 2-3 -4 -3 - 2, dannes
der en spidskipper, hvor spidserne gar i isletsretningen.

Hvis man soller kipperen som i en spids, dannes der en spidskipper
med spidserne i trendretningen.

Gaseoje
Néir man béde soller og tramper i spids, dannes der et rudemeonster,
som kaldes et gasegje.

De navnte leerred- og kipperbindinger kan udbygges og kombineres.
Herved kan der skabes et utal af monstre.
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-
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3 skaftskipper med trendeffekt

T

.-

3 skaftskipper med isleetseffekt

i

Ligesidet kipper

11

Korskipper

B 15
1

Spidskipper

Gdseoje




MATERIALELAR

Bomuldsplanten dyrkes fortrins-
vis i subtropiske og tropiske kli-
maer. Den horer til katost fa-
milien, til hvilken bl.a. vor egen
stokrose ogsa horer.

Den findes vildtvoksende, men
naesten alle bomuldsfibre kom-
mer fra dyrkede arter idag.
Disse dyrkede omrader findes
primeert i USA, Sovjet, Indien
og Kina, som daekker ca. 65% af
al bomuldsdyrkning.

Det er frohdrene fra bomulds-
plantens frugter, der anvendes
til produktion af bomuld. Blom-
sterne er til at begynde med
hvide, senere gule og til sidst
rodlige. Efter bestovningen dan-
nes en spaltefrugt — ca. 5 - 30
stk. pr. plante. Nar frugten mod-
nes, springer den op og til syne
kommer hvide eller gullige fro-
har, som daekker frpene.

Disse frohir, som er encellede,
bestdr af nzesten ren cellulose.
Cellen dor, nar frpet modnes.
Frohdrenes leengde er variabel,
men ca. 2-4 cm. De leengste er
bedst til spinding.

Blomstringen er kort — ca. 3
dage og foregar ca. 10 uger efter
séning. Efter bestpvningen (bier)
udvikles frugten, som er gron
med morkegronne eller sorte
pletter. Ved modningen bliver
den morkebrun. Efter endnu et
par méaneder springer frugten
op, og den rd bomuld kommer
til syne.

Sa er det hosttid.

E — BOMULD

Hosten foregar i tort vejr, og
frugten skal plukkes, nar de er
modne.

Denne plukning sker i dag 100%
mekanisk, men stadigvaek kan vi
i visse lande finde handplukning.
Efter indsamlingen skal fro og
fibre adskilles. Det foregar som
regel maskinelt ved, at froene
og fibrene passerer store valser
og save. Efter denne proces har
vi alm. vandskyende bomulds-
vat klar til spinding.

Efter rensning af rdbomulden i
roterende cylindre bliver fibre-
ne kartet og ender som et tyndt
flor, som derefter samles i
tykke band. Bandene korer der-
efter igennem roterende valser,
hvor de ved streekning opnar
ensartet tykkelse og styrke.

Vi har nu et forgarn klar til
spinding.

Ved spindingen gennemgér bom-
uldsfibrene en yderligere straek-
ning og snoning, hvorefter det
sa kan vindes p3 spoler.

Bomuld er meget populeert over
hele jorden. Bomuldsstoffer er
lette at vaske, tdler kogning,
rare at have p3, lette at farve og
behandle med kemikalier.
Verdensproduktionen af rdbom-
uld er ca. 14 mill. tons pr. &r,
altsd mere end 5 gange si meget
som verdensproduktionen af
uld. Dette tal er ovenikobet
med en stigende tendens pa
grund af forbedrede dyrknings-
metoder i u-landene.

Bomulds-
plante
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MATERIALELARE — ULD OG ULDGARN
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Mennesket har siden Arilds dage
holdt far som husdyr. Fra be-
gyndelsen var kodet og skindet
det mest veerdifulde, men efter-
handen som man leerte sig at
spinde ulden, blev dette sar-
deles betydningsfuldt.
Fér findes i de fleste af verdens
lande, men gennem mutationer
og tilpasning til klima m.m. er
der opstaet et stort antal race-
variationer med frem for alt
store forskelle i uldegenskaber-
ne.
Gennem avl og krydsninger har
mennesket naturligvis ogsd pa-
virket udviklingen og »’fremstil-
let” far med stor uldvolumen og
uld til mange forskellige og brug-
bare formal.
Der findes idag ca. 1 milliard far
(1.000.000.000) pa jorden, og
dette antal har vaeret ret kon-
stant i mange ar. Et far produ-
cerer i gennemsnit 2,5 til 3,0 kg
uld pr. ar, og man beregner
verdensproduktionen til ca.
2.600.000 tons riuld pr. ar.
De lande, som har det storste
antal far, er:
Australien
(Merinofar — finfibret uld)
New Zealand
(Crossbred far —
mellemfin uld)

Argentina

(Lincoln far — grovere uld)
Uldfiberen bestar af Keratin og
er opbygget af lange elastiske
celler, som kan straekkes til sin
dobbelte leengde. Denne opbysg-
ning af celler i forhold til hinan-
den giver ulden karakteristiske
egenskaber, sdsom glans, krol og
opkradsningsevne.
For mekanisk bearbejdning ma
ulden vaskes, enten i vandbad
med tilseetning af vaskemiddel
eller med kulbrintebaserede vze-
sker (kemisk vask).
Ved vasken fjernes uldfedt (la-
nolin), svedsalte og urenheder,
og lettes ca. 35% til 50%. Til-
bage af 1 kg rauld bliver altsi
ca. 0,6 kg vasket uld.
Den altovervejende del af ver-
densproduktionen af uld szlges
pé auktioner, hvor udbud og ef-
tersporgsel bestemmer prisen.
Auktionerne afholdes hele aret,
og derfor kan verdensmarkeds-
priserne variere fra dag til dag.
Den grovere uld anvendes til
teeppegarner og andre grove vaev-
ninger og spindes efter karte-
garnsmetoden. Den mellemfine
uld (crossbredulden) anvendes
ved kartegarnsspinding til gar-
ner til plaider, meobelstoffer,
tweedstoffer, hindstrikkegarner




og garner for hindveevning. Den
finere uld (merino) anvendes
forst og fremmest til spinding af
kamgarner for beklaedningsstof-
fer og lign.

Ved kartegarnsspinding bearbej-
des ulden i et system af karte-
maskiner, siledes at kartefloret
opdeles i forgarnstrdde. Forgar-
net overfores derefter til spinde-
maskinen, hvor garnet far sin
endelige snoning. Kartegarnet
indeholder stort set alle de fibre,
som kartevaerket bliver fodret
med, sivel de lange som de
korte fibre. Karakteristisk for
kartegarnet er, at fiberender
kan ses pa garnets ydersider, og
at garnets volumen er storre end
kamgarn og halvkamgarn.

Ved kamgarnsspinding sker
forst en kartning, men derefter
keemmes alle korte fibre ud af
materialet. Denne keemning ef-
terfolges af yderligere paralleli-
sering gennem et nalefelt. Gar-
net far et glat ydre og bliver
mere kompakt end kartegarn.
Gennem straekning og paralleli-
sering forsvinder ogsd fiberens
naturlige krpl.

Kartning og spinding fremstiller
den enkelte trdd. For at opni 2
eller flertrddigt garn skal garnet
tvindes. 2 eller flere trade paral-

leliseres og tilseettes snoning i
modsat retning af spindesnonin-
gen.

Kartegarn fremstilles i finheder-
ne Nm 0,5 - 12 (0,5 - 12 m pr.
gram).

Kamgarn fremstilles i finheder-
ne Nm 16 - 80 (16 - 80 m pr.
gram).

Et uldgarn er ikke helt rent
efter spinding og tvinding og mi
derfor vaskes. Det kan ske som
garn eller i det ferdigvaevede
stof. Uldprodukter kraever oftest
en behandling efter veevningen,
sd at uldens blpdhed og varme-
egenskaber kommer frem. Den-
ne behandling kaldes efterbe-
handling og kan udferes pé for-
skellige mader f.eks. ved valk-
ning, opruning, presning og de-
katering.
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MATERIALELZARE — HOR

I Vesteuropa dyrkes hor hoved-
sagelig i Frankrig, Belgien og
Holland, og det tilsdede areal
opgores til ca. 60.000 hektarer.
Produktionen ansldes til ca.
100.000 tons skeettet hor pr. ar.
Hordyrkningen i (Osteuropa be-
regnes til ca. 900.000 tons.

90 - 100 dage efter sdningen ho-
stes horren med maskiner, som
rykker strdene op med rodder
og reder frokapslerne fra. For at
skille fibrene fra plantemateria-
let skal horren gennemgi en
skorningsproces (redning), hvil-
ket kan ske pé forskellig vis.

Dagredning pa marken, som
tager tre til fire uger. Koldi-
vandsredning som tager to til
tre uger eller varmtvandsred-
ning, som tager ca. 1 uge. Efter
en af disse processer skal hor-
halmen torres. Efter en tids
torring og lagring Kklargeres
horhalmen yderligere ved en
brydnings- og skaetningsproces.
Nu om dage foregéir dette i en
sékaldt skeetningsturbine.

Efter sksetningsprocessen inde-
holder herren stadigveek en del
urenheder og bestar samtidig af
korte og lange fibre. Gennem
ksemning i sdkaldte heglemaski-
ner fjernes nu de korte fibre og
de resterende urenheder, og det
som bliver tilbage kaldes lang-
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hor. Dette lang-hor er nu grund-
laget for spinding af hor. Efter
heglingen far man normalt 65%
lang-hor, 30% tow (blargarn) og
5% affald.
Tow-horren kan efter kartning
og evt. keemning spindes til de
sakaldte towgarner.
Spinding af her og tow kan ske
pa 2 méder: vddspinding og tor-
spinding.
Ved védspinding passerer for-
garnet et trug med 70 graders
varmt vand for slutspinding.
Et hoerspindingssystem bestar af
fire til fem strsekmaskiner, for-
spindingsmaskine samt en spin-
demaskine. I strsekmaskinerne
kaemmes horren ved at passere
et nalefelt, som forfiner fibrene.
I forspindingen far hortriden en
1gs snoning og i spindemaskiner-
ne far hergarnet sin endelige
snoning.
For yderligere at forfine horfi-
brene og opnd hoj kvalitet
koger man forgarnet for spin-
ding.
Vadspundne garner mi torres
for oplegning pi spoler, men
torspundne garner kan spoles
direkte pa leveringsenhederne.
Af 1000 kg hostet hor far man:
71 kg ubleget horgarn og
55 kg ubleget towgarn.
Ved blegning og farvning taber
horren yderligere ca. 15% iveegt.

Horplante



